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(54) Precede d'etirage et de presatinage d'une peau ou d'un cuir humide et etireuse-presatineuse en faisant application. 


(|7) Traitement du cuir. 

L'6tireuse-pr6satineuse comprend deux plateaux superposed 
(I. A\) chacun pourvu, sur sa surface dirig^e vers I'autre plateau, 
d'une face 7 d'6tirement constitute par des segments 8 
independants, disposes a plat sur la surface correspondante 
avec possibility de glissement relatif et associes a des moyens 
9 d'entratnement simultane en deplacements rectilignes alter- 
natifs selon des directions radiates par rapport au centre du 
plateau. 

Application a I'etirage presatinage. 



^ i 


in 

O) 
CM 

© 

(M 


U. D 


Vente dee fasciculus i I'IMPfllMEHIE NATION ALE. 27. rue de la Convention - 7B732 PARIS CEDEX 1 5 


'ft 1 

2602795 

1 


PROCEDE D'ETIRAGE ET DE PRESATINAGE D'UNE PEAU OU D'UN CUIR HUMIDE 
ET ETIREUSE-PRESATINEUSE EN FAISANT APPLICATION 

La presente invention concerne Le domaine technique de la 

preparation des peaux et cuirs apres tannage et.elle concerne, 
05 plus particulierement, La phase d'etirement ou mise a plat 

effectuee a I'etat humide apres palissonnage, dans le but 

d'accroitre la surface utile de la peau ou cuir. 

Dans ce qui suit, le terme peau devra etre considere 

comme englobant le sens accorde au terme cuir. 
10 L'etirement d'une peau humide est une phase preparatoire 

connue de longue date. 

Initialement, cette phase de preparation consistait a 

etrier manuel lement la peau et a la clouer sur un support pour en 

assurer le sechage permettant de conserver a la peau le gain de 
15 surface procure par Retirement- Cette phase de preparation est, 

egalement, connue sous La denomination de cadrage ou seche sur 

glace. 

Une telle facon de proceder permet de gagner, environ, 
de deux a cinq pour cent de surface utile. 
20 Une phase d'etirement peut intervenir au stade precedant 

I'operation du cuir fini, durant l 1 operation du fini et meme pour 
le cuir fini. 

Pour accroitre Le rendement, cette phase de travail, a 
caractere entierement manuel, a ete rempLacee ensuite par une 

25 machine consistent en deux tapis grillages sur lesqueLs des 

servants ancrent Le pourtour d'une peau humidifiee qui est ensuite 
soumise a etirement par deplacement reLatif des tapis. 

Cette facon de proceder exige encore une main d'oeuvre 
importante et ne permet pas un gain de temps substantiel. 

30 II fut propose, ensuite, de mettre en oeuvre une etireuse 

comprenant, sur une table mobile, une pluralite de verins orientes 
tous selon des directions radiales centrees sur le centre de la 
table- Chaque verin est muni d'une pince detectrice, destinee a 
pincer et prendre en charge une partie du bord peripherique de la 

35 peau. Lorsque toutes les pinces sont adaptees, les verins sont, 
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simultanement, alimentes, de maniere a exercer, a partir des bords 
peripheriques de La peau, des actions d'etirement de direction 
radiate. Apres etirement, les pinces sont deconnectees des verins 
et ancrees sur la table qui est introduite dans un sechoir pour 

05 faire intervenir La phase de sechage. 

Un teL procede permet de reduire La main d'oeuvre 
necessaire a La mise sous tension de La peau, tnais se trouve 
penalise par un temps de mise en oeuvre reLativement long et par 
une consommation importante d'energie, 6tant donne que La montee. 

10 en temperature dans le sechoir est appliquee a L'ensemble des 

moyens techniques mis en oeuvre, a savoir La table et les pinces. 

Pour ces raisons, ce mode operatoire n'apparait pas 
satisf aisant. 

IL a ete, egalement, preconise d § assurer Retirement 

15 d ! une peau humide en la serrant entre Les faces en regard de 

deux plateaux superposes susceptibles d'etre deplaces reLativement 
selon des directions perpendi culai res a leurs plans, Les deux 
plateaux sont pourvus, sur Leurs faces en regard, d'une surface 
deformable, generalement une feuille en caoutchouc, qui peut etre 

20 etiree par des verins agissant sur Le bord peripherique de cette 
surface deformable- 

Lorsque Les plateaux pressent La peau humide, 
I'alimentation des verins cree un etirement des surfaces 
deformables qui entrainent avec el les la peau par frottement. 

25 Un tel procede apparait mieux approprie que les methodes 

anterieures mais, neanmoins, ne donne pas satisfaction pour 
differentes raisons. 

L'une d'elles reside dans La faible tenue mecanique des 
feuilles deformables equipant Les plateaux. Ces feuilLes en 

30 caoutchouc connaissent, a breve pu moyenne echeance, des 
dechirements impliquant leur remplacement total, 

La seconde reside dans le fait que Les feuilles 
deformables etant reaLisees en caoutchouc, il ne peut etre envisage 
de realiser un chauffage par des moyens appropries pour secher La 

35 peau, sans nuire a la duree de vie des feuilLes en caoutchouc. 
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La troisieme reside dans Le faible gain de surface 
pouvant etre acquis avec une telle methode, etant donne 
l' impossibility de secher rapidement la peau apres etirement. Le 
sechage, relati vement long et progressif, provoque une forme de 

05 ret rait qui vient reduire, de facon notable, le gain de surface 
initialement obtenu par etirement de la peau a I'etat humide. 

II convient, par ailLeurs, de signaler que toutes ces 
differentes methodes realisent un etirement de la peau en agissant, 
a parti r du bord peripherique de cette derniere. Or, il est connu 

10 que les parties d'une peau, correspondant aux f lanes, e'est-a-dire 
celles qui possedent la plus grande longueur, sont aussi eel les 
dont I'epaisseur est la plus faible. En agissant sur ces parties, 
il est done certain que la capacite d'etirement et Le gain de 
surface pouvant etre obtenus sont limites par le risque de 

15 dechirement, notamment des flancs, sous I'effet d f une action de 
traction trop intense. 

Quelle que soit la methode mise en oeuvre, le gain 
pouvant etre escompte est done, dans tous les cas, Limite, puisque 
la partie sensiblement centrale de la peau, e'est-a-dire ceLle 

20 poss£dant La plus forte epaisseur, ou tout au moins une structure 
plus resistante, n'est, dans tous les cas, absolument pas 
concernee par Les contraintes de traction exercees. 

La pr£sente invention vise a remedier aux inconvenients 
ci-dessus en proposant un nouveau procede d'etirage et de 

25 presatinage et une nouvelle etireuse part icuLierement concus pour 
que les actions de contrainte d*6tirement imposees a la peau le 
soient sensiblement a parti r, initialement, de sa zone centrale, 
en etant dirigees de facon sensibLement radiale selon des 
directions centrifuges, afin de soumettre I'ensemble de la peau a 

30 une contrainte gene>ale d'etirement permettant L'obtention d f un 
gain de surface, au moins egal et souvent superieur a 15 %. 

Un autre objet de L 1 invention est de proposer un procede 
et une eti reuse permettant de reduire la main d'oeuvre necessaire, 
ainsi que I'energie consommee pour assurer le sechage rapide 

35 immediatement apres la phase d'etirement. 
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Un autre objet encore de L'invention est de proposer des 
moyens d'ttirage aptes h assurer un service fiable dans Le temps. 

Pour atteindre les buts ci-dessus, Le procede d'etirage 
d'une peau humide selon L'invention consiste 2 exercer par Les 

05 pLateaux des actions simuLtanees d'etirement sensibLement a partir 
du centre de La peau et seLon des directions qui sont radiaLes, 
centrifuges et orientees paraLL§Lement au pLan generaL de La peau. 

L'invention conce rne, egaLement, une machine 
etireuse-presatineuse pour La mise en oeuvre du procedt ci-dessus, 

10 machine caracterisee en ce qu'eLLe comprend deux pLateaux 

superposes, chacun pourvu, sur sa surface dirigee vers L' autre 
pLateau, d'une face 'etirement constitute par des segments 
independants, disposes a pLat sur La surface correspondante avec 
possibiLite de gLissement reLatif et associes a des moyens 

15 d'entrainement simuLtant en dtpLacements recti Lignes aLternatifs 
seLon des directions radiaLes par rapport au centre du pLateau- 

Div^rses autres caracteristiques ressortent de La 
description faite ci-dessous en reference aux dessins annexes qui 
montrent, & titre d'exempLes non Limitatifs, des formes de 

20 reaLisation de L'objet de L'invention. 

La fig. 1 est une coupe-eLtvation schtmatique de 
L'eti reuse conforme a L'invention. 

La fig- 2 est une coupe, en partie arrachee, prise seLon 
La Ligne II-II de La fig. 1. 

25 La fig. 3 est une coupe, anaLogue a La fig. 2, mais 

iLLustrant une autre phase de fonctionnement de La machine. 

La machine seLon Les fig* 1 et 2 est, principaLement, 
constitute par deux pLateaux I et II, de preference de forme en 
pLan circuLaire, generaLement de meme surface, qui sont disposes 

30 seLon deux pLans horizontaux superposes pour se faire face. Le 

pLateau I, dit inftrieur, est porte par un bati 1, tandis que Le 
pLateau II, dit superieur, est porte par La base d'un chassis 3 
superpose. Le chassis 3 comprend, de preference, une structure 
porteuse 5 qui est associee a des moyens 6 capabLes d'assurer un 

35 depLacement reLatif du pLateau II par rapport au pLateau I, seLon 
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une direction schematisee par La fleche i_ perpendiculai re £ leurs 
plans. Les moyens 6 peuvent etre constitues, & titre d'exempLe, 
par des colonnes telescopiques ou, encore, par des verins. 

Les moyens ci-dessus permettent de maintenir les plateaux 

05 I et II en ecartement relatif suffisant pour permettre £ un 

personnel servant de placer entre les surfaces en vis-£-vis une 
peau humide P a etirer. 

Les plateaux I et II sont pourvus chacun, sur La surface 
dirigte vers L'autre plateau, d'une face d'ttirement 7 qui est 

10 constitute par des segments independants 8 disposes & plat sur la 
surface correspondante, avec possibilite de glissement relatif. 
Chaque segment est associe a des moyens 9 d'entrainement simultane 
en deplacement recti ligne alternatif, selon une direction radiaLe 
par rapport au centre du plateau, Les faces d'etirement 7 sont 

15 constitutes de facon identique, pour Les plateaux I et II et, pour 
des raisons de clarte, ces moyens ne seront done decrits dans ce 
qui suit qu'en relation avec le plateau I. Les memes moyens 
techniques, concernant le pLateau II, seront designes par les memes 
references, affectees de L'indice 2. 

20 Les segments independants 8^ sont, respectivement, 

constitues par une lame affectant en plan une forme, au moins en 
partie triangulai re. La conformation des lames 8^ est, de 
preference, identique et choisie de telle maniere que, dans une 
position dite fermee, c*est-&-dire constituant la face 7, les lames 

25 conferent a cette face une surface suffisante pour recouvrir 

totalement Le plateau I. Le nombre de lames 8^ peut it re variable 
et, celui illustre par La fig. 2, n'est donne qu*£ titre d'exemple. 
- Les Lames 8^ presentent une forme et une surface calculees pour 
itre jointives en position fermee, comme illustre par la fig. 2 ou 

30 pour presenter entre elles un recouvrement partiel. 

Les lames 8^ peuvent etre rtalisees en pLusieurs 
materiaux convenables mais, generalement, elles sont constitutes a 
parti r de feuilles ou plaques metal Liques possedant une surface 
exterieure polie et des bords comportant des aretes adoucies. 

35 Les lames 8 1 peuvent etre rigides, dans le cas ou les 
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moyens 9 d'entrainement simultane en deplacement rectiligne 
alternatif ne Les soumettent a aucune deformation. Cela est Le cas 
lorsque les moyens 9 sont, par exemple, constitues par des verins 
ou actionneurs analogues, agissant sur La base des Lames 8- 

05 Les Lames 8 1 peuvent aussi etre flexibles, en etant, par 

exemple, constitutes par des feuilles metalliques de faible 
epaisseur, comprise entre 5/100e et A/10e de millimetre, lorsque 
les moyens 9^ sont prevus pour assurer leur enroulement. Ceci est 
le cas lorsque, comme illustre par les dessins, les moyens 9^ 

10 comprennent chacun un tambour 10^ dont I'axe de rotation 

horizontal 11^ est porte par des bras 12^ appartenant au bati 1. 
La peripherie du tambour 10^ retient, par tout moyen amovible 
approprie, la base, de la Lame 8 <? correspondante, afin de pouvoir, 
par sa rotation dans l'un ou L'autre sens de la fleche f 2 , assurer 

15 L'entrainement en deplacement radial centrifuge ou centripete de 
la lame 8^ correspondante. 

Les differents tambours 9^ sont entraines en rotation 
simultanee, dans L'un ou L'autre sens de la fleche f^, par 
l' intermediate d'un organe d'entrainement commun 13, par exemple 

20 const itue par une couronne dentee portee par le bati 1 et entrainee 
par un organe moteur 14. Selon un exemple illustre par la fig. 1, 
I'entrainement de chaque tambour 9^, a partir de la couronne dentee 
13, est assure par des moyens 15^ de transmission et, le cas 
echeant, de reduction. De tels moyens 15^ sont, egalement, portes 

25 par des paliers 16^ formes par le bati 1. 

Par de tels moyens, il devient possible, en dontr6lant 
I 1 alimentation du moteur 14, de commander simultanement, dans l'un 
ou l'autre sens de la fleche f 2 , La rotation simultanee de meme 
amplitude des differents tambours 9^ charges de commander le 

30 deplacement rectiligne dans le sens correspondent des differentes 
lames 8^ qui sont ainsi actionnees simultanement en glissement 
relatif dans le meme sens et sur une meme amplitude de deplacement 
relatif par rapport au plateau I. 

Ainsi que cela est indique ci-avant, les lames 8-, de la 

35 face 7 du plateau II sont associees aux memes moyens techniques 
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mais sont, en plus, pourvues de moyens 17 leur permettant de rester 
plaquees sur La surface du plateau II. Ces moyens 17 peuvent etre 
de natures diverses. II peut s'agir d'aimants 18 a caractere 
permanent, comme cela apparaU sur la partie droite de la fig. 1, 

05 lorsque les lames sont realisees en un materiau magnetique, tel 
qu'en feuillard d'acier. II peut aussi etre envisage de realiser 
les moyens 17, comme cela apparait sur la partie gauche de la fig. 
1, sous la forme de trous 18 relies 3 des buses d»aspi ration 19 en 
relation avec une station 20 apte h creer un vide relatif . La 

10 station 20 peut etre adaptee sur le chassis 3 ou, directement, sur 
la face superieure du plateau II. 

La machine decrite ci-dessus est prevue pour la mise en 
oeuvre d'un procede d'etirage se deroulant de la facon suivante. 
Les lames 8^ et 82 sont commandees en deplacement 

15 recti ligne, de direction centripete, afin d'etre placSes de facon 
jointive, tel qu'illustre par la fig. 2 pour les lames 8^, et de 
reconstituer ainsi les faces 7 recouvrant totalement les plateaux I 
et II ecartes L'un par rapport a I'autre. 

Dans cet etat, une peau P humide est posee sur la face 7 

20 du plateau inferieur I puis, les moyens 6 sont alimentes pour 

provoquer la descente du chassis 3, en vue de presser la peau P 
par 1 1 intermedial re du plateau sup£rieur superpose II- II peut 
etre prevu d'assurer le pressage de la peau par action des 
plateaux I et II ou, encore, en etablissant le vide entre ces 

25 derniers. 

La phase d'etirage est ensuite engagee en provoquant La 
rotation des tambours 9^ et 9^, simuLtanemenf , pour assured le 
deplacement centrifuge des lames 8^ et 8£« Dans la forme de 
realisation illustree aux dessins, ce deplacement se produit par 

30 enroulement de chaque lame 8 sur Le tambour correspondant . 

Le retrait radial centrifuge des differentes Lames et 
82 exerce, sur les deux faces de la peau P, des actions 
simultanees d'etirement, sensiblement a parti r du centre de la 
peau P et seLon des directions qui sont radiaLes, centrifuges et 

35 orientees sensiblement dans Le plan general de la peau- Ainsi, la 
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partie centrale de La peau la plus 6paisse, ou tout au moins 
presentant une structure pLus r£sistante, est immediatement 
sollicitee en traction et Les actions d'etirement sont reparties 
sur toute la surface de la peau. Ceci permet d'obtenir un 

05 accroissement substantiel de surface, sans qu'il en resulte un 
affaiblissement disproprotionn& des flancs ou parties de la 
peripherie de la peau possedant la pLus faible epaisseur. 

La fig. 3 met en evidence Retirement radial partiel 
intervenant, selon Les directions des filches f^, par le retrait 

10 des lames 8^. 

II convient de noter que le retrait des Lames 8^, 8^ 
s'effectue avec glissement relatif par rapport a la peau P, ce qui 
permet de realiser un presatinage de cette derniere. Un tel 
glissement perd ensuite son caractere relatif, lorsque La facuLte 

15 d'etirement pouvant it re supportee par La peau est atteinte, de 

sorte que le presatinage resultant est accru en fin de retrait des 
lames. La fig. 3 met en evidence cet etat parti culier dans, lequel 
le contour de la peau etiree P^ est materialise en trait mixte 
gras. 

20 Apres effacement complet des lames 8^, 82, le precede de 

l' invention prevoit une phase de maintien suivie, de preference, 
par une phase de sechage de la peau, en mettant en oeuvre, a cette 
fin, les plateaux I et II. Par ce moyen, il devient possible de ne 
chauffer que les parties correspondantes des plateaux et que la 

25 peau P, sans transmettre de calories a la majeure partie des 

elements constitutifs de I'eti reuse. Le chauffage des plateaux I 
et II peut, par exemple, etre obtenu a partir d'une station 21 de 
regulation de temperature, capable de delivrer des fluides 
caloriporteurs de chauffage et de ref roidissement amenes a 

30 circuler dans des canaux 22 menages dans le plateau I, comme cela 
est illustre a la fig. 1. II va de soi que des moyens identiques 
ou diff brents peuvent etre mis en oeuvre pour le ptateau II. 

II peut etre envisage de doter chaque plateau I et II de 
moyens de chauffage £lectrique ou a haute frequence. 

35 De facon a parfaire I'evacuation de La vapeur produite 
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pendant la phase de sechage, il est avantageusement prevu de fan re 
comporter au chassis 3 des moyens de mise en battement relatif de 
faibLe amplitude du plateau II par rapport au plateau I. De tels 
moyens de mise en battement peuvent etre fournis par une 

05 alimentation appropriee des verins 6 ou, encore/ en adaptant sur 

le chassis 3 un gene>ateur de vibrations 23/ par exemple interpose 
entre le chassis 3 et le plateau II. Les moyens de mise en 
battement peuvent etre completes/ dans le me"me but, par une 
aspiration produite entre les plateaux I et II. A cet effet, il est 

10 avantageux de prevoir, dans le plateau I, des trous d'aspiration 
24, en relation avec un collecteur 25/ lui-meme branche a une 
source d'aspi ration 26. 

Le precede et la machine selon l' invention peuvent etre 
mis en oeuvre pour faire intervenir une phase interm£diai re, 

15 consistant a realiser un demi-etirage de la peau P, par exemple 
apres la phase d'essorage sur teinture. 

Le procede consiste alors a etirer, comme dit 
precedemment, la peau P sur environ 50 % de sa faculte, a maintenir 
la peau dans cet etat par I • intermediai re des plateaux I et II, 

20 puis a commander la mise en marche de la source d'aspi ration 26 
jusqu'a assurer I 'elimination totale de I'eau exsud£e. 

Dans un deuxieme temps, les tambours 9^ et 9^ sont 
commandos en rotation pour parfaire la phase d'etirement avant de 
proceder au sechage comme dit ci-dessus. 

25 II convient de noter que la machine conforme a 

l' invention fait intervenir des moyens techniques robustes et de 
conception simple permettant d'assurer un fonctionnement durable et 
fiable dans le temps. 

Pour compenser les differences d'epaisseurs susceptibLes 

30 de se presenter/ la face 7 au moins du plateau II peut etre rendue 
d£formable elastiquement/ au moins perpendiculai rement a son plan. 
Ceci peut §tre obtenu en interposant, entre La face du plateau II 
et les lames, une §paisseur de matiere deformable constituent un 
matelas compensateur d 1 i rregularit^s ou de differences 

35 d'epaisseurs. 
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REVINDICATIONS : 

1 - Procede d'etirage et de presatinage d'une peau ou 
cuir humide, du type consistant a placer La peau entre deux 
plateaux superposes qui sont presses I'un cbntre (.''autre pour 

05 serrer la peau et a exercer par ces plateaux une action 
d'etirement de la peau, 

caracterise en ce qu'il consiste a exercer par les 
plateaux des actions simultanees d'etirement sensiblement a parti r 
du centre de la peau et selon des directions qui sont radiales, 

10 centrifuges et orientees paraLlelement au plan general de la peau. 

2 - Etireuse-presatineuse pour peau, du type comportant 
deux plateaux superposes (I, II), associes a des moyens (6) de 
deplacement relatif selon une direction perpendiculai re a leur 
plan et pourvus, sur leurs faces en regard, de moyens (7) aptes a 

15 soumettre une peau humide (P) serree par ces faces a une action 
d'etirement, 

caracterisee. en ce qu'elle comprend deux plateaux 
superposes chacun pourvu, sur sa surface dirigee vers l" autre 
plateau, d'une face (7) d'etirement constitute par des segments (8) 
20 independants, disposes a plat sur la surface correspondante avec 
possibility de glissement relatif et associes a des moyens (9) 
d'entrainement simultane en deplacements recti lignes alternatifs 
selon des directions radiales par rapport au centre du plateau. 

3 - Etireuse-presatineuse pour peau selon la 

25 revendi cation 2, caracterisee en ce que chaque segment (8) est 
constitue par une lame affectant en plan une forme generale en 
partie au moins trianguLai re. 

4 - Etireuse-presatineuse pour peau selon la 
revendi cation 3, caracterisee en ce que chaque lame (8) est 

30 realisee en un materiau flexible, possede une longueur superieure 
au rayon du plateau et se trouve associee, par sa grande base, a 
un tambour (10) d'enroulement-deroulement dispose exterieurement 
au plateau et associe a un moyen (13) d'entrainement en rotation 
commun a tous les tambours. 

35 5 - Etireuse-presatineuse pour peau selon. I'une des 
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revendi cations 2 a 4, caract£ris6e en ce que Les Lames (8) du 
plateau superieur sont associ^es a des moyens (17) assurant Leur 
placage, avec possibility de glissement relatif, sur la surface du 
plateau. 

6 - Etireuse-presatineuse pour peau selon la 

revendi cation 2, caracterisSe en ce que Les plateaux sont pourvus 
de moyens (21, 22) de regulation thermique. 

7 - Etireuse-presatineuse pour peau selon La 

revendi cation 2, caracteris£e en ce que Le plateau superieur est 
associe a des moyens d'entrainement en battement de faible 
amplitude relativement au plateau inferieur. 

8 - Etireuse-presatineuse pour peau seLon la 
revendication 2, caracterisee en ce qu'au moins le plateau 
superieur (II) est pourvu d'une face d'etirement (7) possedant une 
faculte de deformation elastique, de preference dirigee 
perpendiculairement a son plan. 
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